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RIETTI PPR SYSTEM

LA EMPRESA

La empresa RIETTI GROUP fue fundada en el Centro-Sur de Italia, ubicada en dos edificios, donde
aun hoy, después de veinte afios de experiencia, continla la produccién de tuberias y accesorios de
polipropileno random.

La empresa basa su éxito en la experiencia adquirida a través de afios de trabajo y presencia en el
mercado italiano y extranjero. En febrero de 2009, la empresa compro6 la marca Rietti junto con las
certificaciones relacionadas, lo que es una garantia en este sector. Con la compra de la marca Rietti, el
GRUPO RIETTI se propuso convertirse en una empresa lider en el sector termohidraulico.

Hoy somos una empresa que se permite ser el socio ideal para distribuidores termohidraulicos y
de construccion, fontaneros, empresas constructoras e ingenieros.

Las excelentes caracteristicas técnicas que hacen que nuestros productos no se vean afectados por
depdsitos de cal, minimizan las pérdidas y reducen drasticamente el efecto de la condensaciony la
pérdida de calor de los fluidos, proporcionando un ahorro energético relevante. El ruido del sistema
se reduce debido a la elasticidad del material y su alto poder de aislamiento acustico y permite su uso
en areas altamente sismicas debido a su flexibilidad.

Nuestra empresa ofrece a sus clientes una gama de productos de alto nivel fabricados en Italia, de
acuerdo con las normas UNI EN ISO 9001:2008. La empresa gestiona todas las actividades de
investigacion, desarrollo, produccién y marketing.

Ofrecemos a nuestros clientes nuestros mejores servicios, en Italia y en el extranjero, gracias a un
equipo capaz de proporcionar asistencia técnica in situ las 24 horas del dia, los siete dias de la
semana.
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La alta calidad de los productos, la fiabilidad, la entrega rapida y la constante actualizacién de las
maquinas, aseguran que RIETTI GROUP es una empresa en crecimiento.
La captacion de nuevos clientes importantes, mas alla de las fronteras del mercado nacional, da un
poder adicional a la empresa.
Toda la produccion de RIETTI GROUP se dedica ahora a la produccién y comercializacién de productos
termohidraulicos. Actualmente podemos distinguir 4 productos:

e Tuberiasy accesorios en PP-R (copolimero random de polipropileno - tipo 3)

¢ Maquinas de soldar para tuberias y accesorios

e Colectores

¢ Insertos de laton
Dedicamos gran atencion a la salud y el medio ambiente. Un lugar de trabajo seguro y limpio, un
mantenimiento perfecto de las herramientas técnicas, la plena observancia de las normativas sobre
contaminacion y eliminacién de residuos, representan para nosotros y nuestros empleados, las
condiciones necesarias para seguir haciendo un buen trabajo.

EL POLIPROPILENO

Desde hace muchos afios, el PP-R (copolimero random de polipropileno) es la alternativa al uso de
otros materiales en los sistemas de instalaciones sanitarias, el transporte de fluidos calientes y frios.
Las caracteristicas quimicas y fisicas del polipropileno y el tipo de unién de los diversos elementos
mediante soldadura, aseguran a los sistemas realizados un sellado perfecto y garantizan a lo largo del
tiempo que es un producto de excelente calidad.

El polipropileno es uno de los materiales mas seguros porque no transmite olor ni sabor, sustancias
toxicas ni productos quimicos al agua. No es toxico, es higiénicamente perfecto y es inofensivo
porque no se corroe, no se astilla y no se aplasta. El polipropileno es en todos los efectos ecolédgicos
porque no produce residuos solidos, liquidos ni gaseosos.

El copolimero random de polipropileno tipo 3 ofrece una garantia sobre los sistemas por mas de 50
afos. El sistema de distribucion de nuestras tuberias y accesorios de polipropileno, realizado de
acuerdo con las normas, es particularmente adecuado para realizar:

ISO 15874: parte 2 DIN 8077/78

ISO 15874: parte 3 DIN 16962

e Sistemas de distribucién de agua potable fria y caliente en el sector civil e industrial;

e Transporte de agua potable y calcarea, liquidos y aceites corrosivos, liquidos en la industria
alimentaria, previa verificacién de compatibilidad con la escala de resistencia a productos
quimicos;

e Sistemas de calefaccion

e Sistemas de acondicionamiento

El sistema RIETTI GROUP - Rietti PP-R ofrece una gama completa de componentes de alta calidad y
fiabilidad, el color puede cambiarse segun las necesidades del cliente.
Producimos nosotros mismos los insertos de acero utilizados para los accesorios roscados y
garantizamos la maxima seguridad y fiabilidad, ya que se produce con latéon OT58, torneado y tratado
térmicamente para asegurar la mejor resistencia y flexibilidad bajo tensién y finalmente niquelado.

La parte exterior de nuestros insertos se caracteriza por una forma tipica, que hace imposible
desprender la parte de plastico después del moldeo. Las tuberias y accesorios de nuestro sistema
cumplen con los requisitos higiénicos y sanitarios, solicitados por la Circular del Ministerio de Salud
No. 102 del 02.12.1978, relativa a los materiales plasticos destinados a entrar en contacto con el agua
potable.
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Principios de instalacion Tuberias PP-R

La expansion lineal, descrita en las paginas anteriores, se puede tomar de las siguientes tablas y
graficos.

Expansion Lineal AL en (mm) para Tuberias PP-R a = 0,150 mm/mK

DIFERENCIA DE TEMPERATURA AT =Te - Tm
LOMNGITUD DE TUBERIA

10k 20k 30k 40k 50k &0k 70k B0k
EXPANSION LINEAL AL (mm)
»m E ] 23 30 35 45 ) &(
10m 1 I 4 60 75 R0 105 1A
15m 23 45 48 Q0 113 135 158 180
20m 30 60 90 120 150 180 210 240
25m 38 75 113 150 188 225 263 300
30m 45 90 135 180 225 270 315 350
35m 53 105 158 210 263 315 368 420
40m &0 120 180 240 300 360 420 480
A5 m 58 135 203 270 338 405 473 540
50m 75 150 225 300 375 450 525 &00
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DIFFERENCE IN TEMPERATURE AT (K)
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Principios de instalacion Tuberias de aluminio PP-R/Stabi
Debido a la integracion y la union positiva de los diferentes materiales, la tuberia compuesta stabi
ofrece una estabilidad mucho mayor. La expansioén lineal reduce su valor a 1/5 de las tuberias de PP.

Expansién Lineal AL en (mm) para Tuberias PP-R - aluminio a = 0,030 mm/mK

DIFEREMNCIA DE TEMPERATURA AT=Te-Tm
LOMGITUD DE TUBERIA

10k 20k 30k 40k 50k 60k 70k B0k

EXPANSION LINEAL AL (mm)
10m 3 & Q 12 15 18 21 24
20m & 12 18 24 i0 16 42 48
3 } 18 27 36 45 v} 63 72
40m 12 24 36 48 &0 72 84 94

O { 15 &0 i 05 £l
&0 1 ¢ 5 72 o0 126

On 21 42 63 B4 105 Vi 147 1468
80m ] 18 72 26 20 i 168 192

100 m 30 a0 20 120 150 180 210 240

100 m

;
PIPE LENGITH

LINEAR EXPANSION AL (mm)

DIFFERENCE IN TEMPERATURE AT (K)
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Principios de instalacion Tuberias PP-R / Fibra de vidrio
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Debido a la integracion y la union positiva de los diferentes materiales, la tuberia compuesta ofrece

una estabilidad mucho mayor. La expansién lineal reduce su valor a 1/5 de las tuberias de PP,

Expansién Lineal AL en (mm) para Tuberias PP-R - Faser a = 0,035 mm/mK

DIFEREMCIA DE TEMPERATURA AT =Te - Tm
LONGITUD DE TUBERIA

70k

10k 20k 30k 40k 50k &0k
EXPANSION LINEAL AL (mm)
10m 4 7 11 14 18 21
20m ! 14 21 28 a5 42 49
30m 11 21 32 42 53 63 74
AQ0m 14 28 & i) 70 B4 o3
50m 18 a5 53 70 #a 105 123
AH0m 21 ? &3 10 126 147
7Ot 25 49 74 78 123 47 172
B0m 28 56 84 112 140 168 194
20m 32 63 95 126 158 189 221
100m 35 70 105 140 175 210 245

LINEAR EXPANSION AL (mm)

DIFFERENCE IN TEMPERATURE AT (K)
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Principios de instalacion

Brazo de flexién

En la mayoria de los casos, los cambios de direccion pueden utilizarse para compensar la expansién
lineal en las tuberias.

Los valores del brazo de flexion pueden tomarse directamente de las tablas y graficos de las paginas
siguientes.

Simbolo Significado
Lgsg Longitud del brazo de flexion [mm]
K Constante especifica del material 15.0
d Diametro exterior [mm]
Al Expansion lineal mm
L Longitud de la tuberia im]
FP Punto fijo
Sp Punto deslizante

Determinacién del calculo de la longitud del brazo de flexion
Les = K x vd x AL

EMPRESA ITALVALV S.A.C. R.U.C: 20602576389 JR. MANOA 235 - BRENA - LIMA - PERU
Info y Contactos : WWW.ITALVALV.PE



I N
ITﬁ%kVD‘E\h\‘,f R.U.C: 20602576389 JR. MANOA 235 - BRENA - LIMA - PERU

MADE IN ITALYe
Info y Contactos: WWW.ITALVALV.PE

’ ITALVALV S.A.C. ITAL-VALV®
VX

Lira de expansion

Si la expansién lineal no puede ser compensada por un cambio de direccidn, sera necesario instalar
una lira de expansion en tuberias largas y rectas.
Ademas de la longitud del brazo de flexién, debe considerarse el ancho de la curva de la tuberia Amin.

Simbolo Significado
Apnin Ancho de la lira de expansion mm]

S0 Distancia de seguridad 150 mm

La curva de la tuberia Amin se calcula segun la siguiente formula:
Amin =2 x AL + SD
El ancho de la lira de expansién Amin debe ser de al menos 210 mm.

Fp
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Pre-tensado / Junta de expansion de fuelle
Pre-tensado
Donde el espacio es limitado, es posible acortar el ancho total Amin asi como la longitud del brazo de

flexion Lesv mediante pre-tensado.

Las instalaciones pre-tensadas, si se planifican y realizan cuidadosamente, ofrecen una instalacion
Opticamente perfecta, ya que la expansién lineal es apenas visible.
La longitud del brazo Lesv se calcula segun el siguiente ejemplo de calculo:

Simbolo Significado Valor Unidad de medida

Lpsy Longitud del pre-tensado - [mm]

La longitud lateral de las liras de expansién con pre-tensado se calcula segun el siguiente ejemplo:
Lesv = K x Vd X AL/2

Junta de expansion de fuelle

Todas las juntas de expansion de fuelle para tuberias corrugadas disefiadas para materiales
metalicos no son adecuadas para tuberias de PP-R.
Cuando se utilizan juntas de expansién axial, observe las instrucciones del fabricante.

'y
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Principios de instalacion
La longitud del brazo de flexidon Lss se puede tomar de las tablas y graficos siguientes en consideracion
de la dimension de la tuberia aplicada y la expansion lineal determinada.

Longitud del brazo de flexién para tuberias PP-R ESTANDAR, PPR/FIBRA DE VIDRIO, PP-R/ALUMINIO

] i EXPANSION LINEAL
DIAMETRO DE TUBERIA (MM)
10 20 30 40 50 60 70 80 20 100 110 120

LONGITUD DEL ERAZO DE FLEXION (M)

20 mm 0.21 0,30 037 042 047 052 0,54 0,60 0.64 0.67 0,70 0,73
25 mm 0,24 0.34 041 047 0,53 058 0,63 0,67 0,71 0,75 079 0,82
32mm 027 0.38 044 054 0,60 0.66 0,71 0.76 0.80 0.85 0.89 093
40 mm 0,30 042 0,52 0,460 067 073 0,79 0,85 0.90 0,95 0,99 1,04
2l mm 0,34 047 0,58 0.67 0,75 082 059 0,95 1.01 1.06 111 116
63 mm 0,38 0,53 0,65 075 0,84 092 100 106 113 1,19 1.25 1,30
75 mm 041 0,58 0,71 0.82 0,92 101 1,09 1,16 1,23 1,30 1,36 1,42
0 mm 0.45 0.64 0,78 0,20 101 110 1.19 1.27 1.35 1.42 149 156
110 mm 0,50 0,70 0,86 0.99 111 122 1,32 1.41 1.49 1,57 1,65 1,72
125 mm 0,53 0,75 0,92 1,06 119 1,30 1,40 1,50 159 1.68 1,76 1,84
160 mm 0,60 0,85 1,04 1,20 1,34 147 159 1,70 1.80 1,90 1,99 2,08
200 mm 0.67 0,95 1.16 134 1,50 164 177 170 2,01 212 222 2,32

SOM i
O
[ [ | 20
250m SIS ST -
I 1
w
o T | 160
03 i S N U SO
2 T = ff
@ | I | I 110 w
o IR © Z
% l | | | 7 0O
= I &
(@]
< 10m . i]
;7
4 25
)
050m
Of0m
120mm

DIFFERENCE IN TEMPERATURE AT (K)
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La longitud del brazo de flexién las puede tomarse de las tablas y graficos siguientes en consideracion
de la dimension de la tuberia aplicada y la expansion lineal determinada.

Longitud del brazo de flexién para tuberias PP-R ESTANDAR, PPR/FIBRA DE VIDRIO, PP-R/ALUMINIO

CON PRE-TENSADO

EXPANSION LINEAL
DIAMETRO DE TUBERIA (MM)
10 20 30 40 50 &0 70 80 20 100 110 120
LONGITUD DEL BRAZO DE FLEXION (M)
20 mm 015 0,21 0.26 0.30 0,34 37 040 042 0.45 047 0.50 0.52
25 mm 017 0.24 029 0,34 0,38 041 44 047 0,50 0.53 0.56 0,58
32 mm 049 027 033 038 042 046 050 054 |057 080 063 086
40 mm 0.21 0,30 0,37 042 047 0,52 0.56 0,60 0,64 0.67 0,70 0,73
50 mm 0,24 0,34 041 047 053 0,58 0,63 0.67 071 0,75 079 0.82
63 mm 027 038 046 053 060 065 070 075 |080 084 088 092
75 mm 029° 041 050 058 065 071 077 082 |087 092 0% 101
0 mm 0.32 Q.45 0.55 (.64 0,71 )78 0.84 0,90 0,95 1. 1.06 1,10
110 mm 035 050 061 070 079 08 093 09 |106 111 117 22
125 mm 038 053 065 075 084 092 099 106 [113 119 124 30
160 mm 042 060 073 0BS5S 085 104 112 120 | 127 134 141 147
200 mm 047 | 067 082 |085 |106 116 |125 134 |[142 |150 157 64
200
Ot | | | e | | |
180 |_| I |_| I |_| |_|_| |_|_| |_|_| |_| I |_I I_zaa
@ S T | e o | e [ o i -
94 1. S |
g sElEETRSElE ST S R S = == I_T_Im
1&5 . SR S | [l
o B e e = = e i e 1 | -
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Principios de instalacion
Prueba de presién / Control de prueba

PRUEBA PRELIMINAR Y PRINCIPAL

La prueba se realiza con una presién maxima de operacion de 1,5 veces la presién nominal.
Prueba Preliminar (Duracién: 60 min): La presion se aumenta gradualmente. La caida de presion
maxima permitida (Apmax) es de 0.6 bar.

Prueba Principal (Duracion: 180 min): La presién se mantiene. La caida de presion maxima permitida
(Apmax) es de 0.2 bar.

PRELIMINARY- AND PRINCIPALTEST
Max

aperating
pressure x 1,5

Apre = 0.6 bar

A
7 AP = 0,2 bar

Preliminary Test Principal Test

| | | | |
| | i I 1 1 I mmin
100, 206, 3 4000 B0 40min 180 min

10 bar

lbar

5min 10min Smin 10/min 5min 10 min tin min
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Presion de trabajo admisible para instalaciones de agua
potable

Fluido transportado: agua segun DIN 2000

Sobrepresiones de servicio admisibles en bar

Temperatura Vida dtil (afios) TUBERIASDR 11 TUBERIA COMPUESTA STABISDR S TUBERIA COMPUESTA FASER
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Tuberia compuesta Faser y Stabi: alta tensién de trabajo con menor espesor de pared y mayor
caudal.
SDR = Relacién de Dimensién Estandar (relacién diametro/espesor de pared)

Leyenda

Designacion Simbolo Unidad
Tensidn inducida (o = sigma) + M/mm?
Presitn p mbar (bar]
Factor de seguridad 5f -
Expansion lineal (A= delts) AL I
Longitud de la tuberia L m
Coeficiente de expansidn (a = affa) a mmn/mk
Temperatura de trabajo Tw e
Temperatura de instalacian Tpi g
Diferencia de temperatura (D = delta) AT K
Longitud del brazo de flexion Las rrm
Brazo de flexion con pre-tensado Lgsy mm
Constante especifica del material K mm
Ancho dela lira de expansicn Aiin mm
Distancia de sepuridad 58 mm
Area A mmm®
Circulactdn W Iis
Gradiente de presion R mbar/m
Presién minima de flujo PrinF mbar {bar]
Caudal M5
Tasa de volumen de agua friz Ky mith
Coeficiente de pérdida {f = Zeta) L =
Didmetro d mm
Didgmetrointerno di mn
Didgmetro externo dg mm
Espesor de pared 5 mm
Espesor de aislamiento 5 mm

EMPRESA ITALVALV S.A.C. R.U.C: 20602576389 JR. MANOA 235 - BRENA - LIMA - PERU
Info y Contactos : WWW.ITALVALV.PE



& ITALVALV S.A.C. ITAL-VALV®

I-I;Ackv[)%h\g R.U.C: 20602576389 JR. MANOA 235 - BRENA - LIMA - PERU
Info y Contactos: WWW.ITALVALV.PE

MADE IN ITALYe

INSTRUCCIONES PARA UNA CORRECTA INSTALACION DEL
SISTEMA PP-R

La conexién entre las tuberias y accesorios de PP-R se efectia mediante la Maquina de Soldar, que
permite una fusién molecular real de las dos partes, que por lo tanto se convierten en una sola pieza
después de la soldadura. Asi, las tuberias y accesorios se unen por fusién local a una temperatura
promedio de 260°C.

Esta técnica permite tener una instalacion sin uniones mecdanicas que requeririan materiales
diferentes a los de las tuberias y accesorios. De esta manera, la técnica de fusion elimina cualquier
posible punto de fuga.

TIEMPOS Y DATOS DE OPERACION

@ INSERCION DE TUBERIA (mm) ~ TIEMPO DE CALENTAMIENTO (seg) =~ TIEMPO DE MONTAJE (seg) =~ TIEMPO DE ENFRIAMIENTO {min)

14 (13,0mm) 5 4 2
20(14,0mm) 5 4 2
25{15,0mm) i 4 2
32(146,5mm) 8 & 4
40 (18,0mm) 12 & a4
50 (20,0mm) 15 & 4
&3 (24.0mm) 24 g &
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Valores segun las normas DVS 2207 Parte Il y DVS 2208 Parte I. Los valores dados en la tabla
anterior son aproximados y se refieren a una temperatura externa de 20°C. Para temperaturas
ambiente inferiores a +5°C, los tiempos de calentamiento deben aumentarse en un 50%.

El procedimiento es extremadamente rapido y, sobre todo, sencillo de realizar.

cortar la tuberia con la pinza de corte adecuada;

verificar cuidadosamente que la tuberia y el accesorio a soldar estén perfectamente limpios, ya que
el polvo podria causar una soldadura imperfecta;

cuando la maquina de soldar alcance la temperatura de fusion (luz verde apagada), insertar al
mismo tiempo la tuberia y el accesorio en las herramientas de calentamiento segun los tiempos de
trabajo previstos en la tabla de abajo.

extraer al mismo tiempo la tuberia y el accesorio rapidamente;

efectuar el acoplamiento de las dos partes durante unos segundos insertando la tuberia en el
accesorio ejerciendo una ligera presién y evitando cualquier rotacién;

e después del tiempo de enfriamiento, la unién puede ser utilizada.

PRINCIPALES CARACTERISTICAS DEL SISTEMA RIETTI PP-R
VENTAJAS:

En comparacién con los sistemas tradicionales, el SISTEMA RIETTI PP-R ofrece mas ventajas:

e Larga vida util: el sistema esta disefiado para durar mas de 50 afios de funcionamiento continuo a
una presién de 10 bar y 60°C de temperatura.

e Extremadamente facil y rapido de instalar gracias a la ligereza de las tuberias y accesorios y al uso
de nuestra Maquina de Soldar RT 63.

e Larga vida util gracias a la alta resistencia a la corrosion.

¢ Aislamiento eléctrico: el PP-R es un material aislante eléctrico: esto lo libera de la corrosién
electroquimica y las perforaciones causadas por corrientes parasitas.

e Ausencia de incrustaciones: las composiciones moleculares del PP-R no permiten la formacién de
cal en las tuberias, evitando la disminucién de la carga. Su pared interior lisa previene cualquier
formacion de sarro calcareo. Nuestras tuberias y accesorios resisten cualquier dureza.

¢ Alta resistencia a productos quimicos: el PP-R es altamente resistente a los productos quimicos,
incluidas las sustancias con las que normalmente esta en contacto en los edificios (hormigoén y cal).

EMPRESA ITALVALV S.A.C. R.U.C: 20602576389 JR. MANOA 235 - BRENA - LIMA - PERU
Info y Contactos : WWW.ITALVALV.PE



R.U.C: 20602576389 JR. MANOA 235 - BRENA - LIMA - PERU MADE IN ITALYs

ACADEMY Info y Contactos: WWW.ITALVALV.PE

o ITALVALV S.A.C. ITAL-VALV®
VX

Bajas pérdidas de carga: la estructura compacta, lisa y homogénea de las paredes interiores de las

tuberias y accesorios reduce la pérdida de presién al minimo.

Resistencia a las heladas: la alta elasticidad del PP-R hace que las tuberias se adapten a los

aumentos de volumen si liquidos congelados corren por su interior.

Baja dispersion térmica y condensacion limitada: la dispersion de calor se reduce gracias a la baja

conductividad térmica del PP-R; esto previene la condensacién en la superficie de la tuberia 'y

reduce considerablemente la capa de material aislante requerida.

Bajos ruidos: gracias al alto aislamiento acustico del material, el PP-R es muy elastico y absorbente

del sonido; los ruidos y vibraciones producidos por el paso del agua y por el golpe de ariete no se

propagan.

Baja conductividad térmica: reduciendo al minimo la dispersién de calor y la condensacioén.

e Atoxicidad e higiene: los materiales utilizados y los procedimientos de trabajo son completamente
atoxicos y cumplen con las normativas internacionales.

e Adecuado para uso en zonas sismicas: el PP-R es elastico dentro del edificio y absorbe los choques

sismicos; es recomendado por expertos internacionales para su uso en zonas sismicas.

ADVERTENCIAS

¢ Rayos ultravioleta: el SISTEMA RIETTI PP-R no debe instalarse ni almacenarse expuesto a los rayos
UV, ya que esto causa el envejecimiento de los materiales con la consiguiente pérdida de sus
caracteristicas fisicas y quimicas.

e Curvatura: no trabaje la tuberia con llama. Se puede curvar en frio, pero el radio de curvatura no
debe exceder mas de 8 veces el didmetro de la tuberia.

e Bajas temperaturas: el material se vuelve fragil con temperaturas cercanas a cero, por lo que
sugerimos evitar golpes en las tuberias y la congelacion del agua dentro de las tuberias, ya que el
aumento de volumen podria causar roturas.

e Contactos con cuerpos cortantes: durante la instalacion o el almacenamiento, no permita que la
superficie de la tuberia entre en contacto con cuerpos cortantes que puedan rayarla o tallarla.

e Soldadura: limpie siempre cuidadosamente las partes que se van a soldar y verifique que la
temperatura de la maquina de soldar sea la correcta. Durante la soldadura, evite torcer las partes
que esta ensamblando.

¢ En las conexiones de accesorios roscados, evite usar demasiado cafiamo. Sugerimos preferir teflon
o PTFE u otros tipos de selladores para roscas.

PRUEBA DE EQUIPO

Antes de cubrir el sistema es importante verificar la integridad de las tuberias y accesorios.
Después de una verificacion visual, el sistema se llena con agua y todo el aire debe salir. El equipo se
sometera a una presion igual a la del PN de la tuberia durante 24 horas para verificar si hay pérdidas
eventuales.
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NORMAS Y REGULACIONES

Las tuberias y accesorios del Sistema Rietti en PP-R han sido disefiados y probados de acuerdo con
las siguientes normas:

e DIN 8077 Tamafios de tuberias de polipropileno (PP).

e DIN 1988 Regulaciones para tuberias de agua potable.

¢ DIN 4109 Aislamiento acustico en construcciones de edificios.

e DIN 8076 Métodos de prueba de uniones roscadas metalicas.

¢ DIN 16928 Tuberias de materiales termoplasticos; uniones de tuberias, elementos para tuberias,
tendido de tuberias; direcciones generales.

¢ DIN 16962 Fabricacion y prueba de accesorios y tuberias de presion.

e DIN 8078 Tuberias de polipropileno. Requisitos generales de calidad y pruebas.

e DIN 2999 Reglas para accesorios con inserto metalico roscado.

e DVS 2206 Regulaciones para la soldadura de materiales termoplasticos.

e DVS 2207 Soldadura de materiales termoplasticos por medio de herramientas de calentamiento.

Propiedades Fisicas

Método de prueba Valor Unidad
Densidad 3 +23 50 1182 o7 aier
Indice de fluidez de ma FR) 5011
] kg 0,55
230%C7 216K 0 2/ 1
230 kg z 8
. s e
Propiedades Mecanicas
Método de prueba Valor Unidad
Madulo de tracciGn 50 527-2/1 850 MPa
Tensidn de traccidn 50 527-2/50 240 MPa
Deformacién por traccion en el punto de fluencia a S0mmymin S0 527-2/50 10
Médulo de fluenciz por traccicn 50 899-1
1khr 650 MPa
1000hr 350 MP2
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Impacto

Impacto Charpy con entalla

-30°C
23°€C

Impacto Charpy sin entalla
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Dureza

Dureza Shore D

Dureza de indentacién de bola
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Método de prueba
150179
150 179
Método de prueba
150 8568
15O 2039-1

Propiedades Térmicas

Temperatura de fusion

Conductividad térmica a 20°C
Coefidente de expansign térmica lineal

Temperatura de reblandecimient:

[AS0{50°C/h, 10N))

(BSO{50°C/h, SON))

Método de prueba

150 3144

Propiedades Eléctricas

Resistividad volumétrica
Resistividad superficia
Constante dieléctrica
Factor de pérdida

Rigidez dieléctrica
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Valor
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LR
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29 010

Z2 L)

43,00

sin rotura

Sin rotura

Valor

Valor

Valor
*10%
»10%

53

<5710~

5007650

Unidad

b limt

k)mt

|»:_|.'I"l:

Unidad

N/mm?

Unidad

WmI

K-1

Unidad

0%cm

10°Hz
10°Hz

AL
kK\Mi'cm
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RESISTENCIA DEL POLIPROPILENO NO SUJETO A ESTRES MECANICO A PRODUCTOS QUIMICOS
S= satisfactorio; L= limitado; NS= no satisfactorio; sol. sat.= soluciéon acuosa saturada, preparada a 20°C

Producto Concantracken | 20°C.  40°C . 100°C Products Concentracian 20°C  80°C 100°C

Arhidrido acética 1003 5 1 NS 3l 5
Al ol Ph 5 L 95 5o, 53t 5 3
5 5 = E
Arida scético 5 2 5 L B —
Are 1 0 s Dzl & carbong 10 5 NS NS
Acelofenana b 5 L Tetraclorura de carbong 100, M5 NS NS
Acrilon o L 5 OFQ, BaSe0s SECO 045 M5 s NS
B 5 5 5 Cloro, ligu 0D M5 N3 NS
Hidrocarburos alifdtices NS iS5 M5 Agua de clo I 5
Alumbre zal 5 Acido cloroacéticn =0l 5
Acetato de amiko 100% L Clorostznol 100% 5
Alcohal amifico 100% 5 5 5 Clorofarmi 1005 L M5 NS
Amanizco {gss] 1005 5 Acide dorasulfonico 1005 NE MS NS
Amanizoo {saturado 1005 5 Alumbre de cromo ol 5 5
Licor de amoniaog hasta 305 5 Acldo cramico hasta 405 5
Acetato de amanio sal. sat 3 5 Acido citrico 104 5 5 5
Blcarbonato de amonko sol. sai 5 5 Saifuro de cobre fcus] sol_sat 5 L
IO o2 3 4 ) ESO:
Fludruro de amoni sal 5 5 Nitrate cdprica (cus) O 5 5 5
Hidrdwido de smonia sal 5 5
Meafpsiato de amonio 5 L L} 5
3 Ciclahexa 5
ol s3t 5 Ciclohexanona 1 5
Ok Z& - = =2

Anilina 5 5 NS NS {5
Ao L Dectring 5 5
Jugode manzana ol 5 5
M5 NE S 5 L N5
sol. 5 5 L
5 L
3 5 100 5
Saiffato de barlo 5 - f 5
Benceno 100 % L N5 NS 5 L
s0i s 5
003 L 3 3 L
Aleohol benelico 5 | Dimetilaming : 5
50 5 5 Dimetilformamida 5 5
Cide bdrico of. 53 Fratato de dioctil 1 2
Brodmo |vapor Seco) S NS N3 Diocand L il
amso (Hauls TV N5 ST | MS
Agua de bromo zof ME NS NS Etanolamina 1000 s
Butang 300% 5 ALEtuto de alil 1005 L NS M5
Acetatode butila 100% N5 M5 Aloohal etiico hasta 95% s 5
Butanol 100% 5 L L Cloruro de etllo 1018 NS N5 NS
Butigico 10015 5 Clarura de etlieng (mong, d 100% L
Butiens sol. sab fria E -] 100 5 s
Ftalato de butilo 100% 5 L L
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Carbonato de csicio sof. 55t 5 5 5 Formaldehido a0 5 s 5
Clarura g2 calcio ok sat 5 g s Arido férmica 1% § - L
Hidrdadda de calcia sol.sat 5 i 5 Acido farmice BSW 5 ME NS

Acldo formice (snhidra) 100% S L L
Fructesa =0l 5 5 s
Jugnde fruts 5 5 5
Gelating 5 5 Aceile de alméndra 5
Glucoss 20% 5 5 5 Alcanfor NS NS NS
Glicerina 100% 5 5 5 Aceite de ricing 100% N5 | NS NE
Acido glicdlica 0% 5 Boeite decoco 5
Hegtanag 100% L NS N5 Ageite de malz 5 L
Haano: A 5 L Aceite de sigoddn 5 5
Acido bromhidrico hasta 48% 5 L M5 Areite de finaza 5 5 s
Acido clorhidrico 2-T% 5 H : - Aceite de oliva 5 5 L
Acide clothidrico 10-20% 5 & Parafina H L LH
Acide dorhidrica i 5 L L Ageite de cacahuete 5 5
Acida clorhidrica 35-38% 5 Aceite de menta 5
Acido clorhidrico (gasecsc) 100% 5 L Selleona 5 5 5
Ackdo flugrhidrice soLdil 5 Aceite de soja 5 L
Acido fluarhidrico Ao s Acido.oleico 5 L
Hidriagena 1005 5 Sl=um 5 NS NS
Periida de hidragena hasta 10X 5 Acido axdlico sol. sat NS L N5
Perduido de hidrégeno hasta 30% 5 L Ondgeno 100 5
::I‘:;:::E hidrégena, 100% s s
Yoo fsolucidn alcohalica) & Acido percidrico M 5
|snoctane 1005 E NS MS Eter de patrdles L 3
Alcohal sopropllice 10805 5 5 5 Fenol 55 5 5
Eter isopropilico 106% L Fenol PO 5
Acido lictica hasta % L 5 Addo fostarico 25% 5 5 5
Lanalina L Acido fostérice 25/65% 5 5 5
Carbonato de magnesio sol sat 5 £ g Dxiclorura de fosfors 100% L L
Clorurs de magnesio solsat -} Acida plerica ol 531 5 5
Safifato de magnesio sol 23t 5 Bicarbonato d& potasia 25l 538 5 g
Aeldo mafico sl 5 Barato de potasio sol 531 5 5
Clanure de mercurio sol 33t 5 Bromato de potasio hasts 10% 5 5
Clorano de merncurio sol sat g Bromuro de patasio ol sat 5 5
Nitrata demercuria sal L] Carbonato de potasic zal 53t L3
Mercutio 100% 5 Clorato de potasio sol 53t 5 5
Acetato de metilo 1005 g Cloruro de potasio sol. 53l 5
Alcohal metiflen 8% & L L Cromato de potasio 5ol sat 5 5
Metitamina hasta 32% 5 Cianara g2 patasio zol 3
Bromuro de matilo 100% NS | NS NS Flugruro de potasio ol g3t 5 5
Clorurg de metilens L W5 N5 Hidrdxido de potasic hasta 50% 5 5 5
Kaetil etil cetona 100% L Yodura de potasio zol 53t L3
Leche 5 5 5 Nitrato de potasio sol 53t 5 5
Acide manadoroacética = 855 ] s Percloratn de potasio 10% 5 5
Nafta & NS NS Permanganato de pobasic *M 5
Clarure de niguel gol =gt g 5 Persulfato de potasio 20l 538 5
Nitrato de niguel sol sat 5 5 SuMatode potasio sol 53t 5
Sulfato de niguel sol sst 5 Propana 1008 5
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Acido nitrico 105 s NS NS Agido propianics > 30% >

Acido nitrico 305 L Flridena 100% L

Acida nitrico A5 L NS | NS

Ackdo nitrico {con dxido) M5 N5 NS Witrato de plats ol cat s 5 L

Nitrobercena 10058 5 L Acetsto de sodio ol a3t 3 L4 5
Benroate de sodio 35% 3
Bicarbonato de sadio sol:sat 5 5 5
Biselfito de sodio sl 5
Bisulfsto de sodia sol.sat 5 5
Carbonato de sodio hasta 50% 5 5 L
Cloratode sodio sol sat 5

Clarure de sadis 106 5 5 5 Aecido tartdrice 10% 5 5

Clarito de sodia 2% b 5 MNE Tetrahidrofuransg L ME M5

Clorito de sodio 200 5 5 NS Tetrshidronaftalens 1005 N5 NS M5

Dicromate de sodio sol. sat £ £ -3 Tiafeno 1005 £ L

Hidrdxide de sodia hasts $0% 5 5 5 Tolueno 1005 L NS NS

Hipockorito de sodia 5% 5 5 Trich 100% NS NS NS

Hipoctorito de sodio 100e 5 5 Trietanolaming 50, 5

Hipoclorito de sodia 205 5 5 Trementing NS NS NS

sol b 5 Ures sol. sat 5
sol.sat 5 5 s 5 5

Ortofestato de sodia sal sat 5 5 3 Agua, potable mineral 5 £ 5

Perborato de sodio g 3 Agua, dagtilada 1005 5 5 g

Silicato de sodio ol 5 5 Aguz (de mar) 5 5 5

Sulfuro de sodio sol.sat 5 5

Sulfito de sodio 45 s 5 s

Sulfato de sodio sol.sat 5 5

Tiosulfato de sodio sol.sat 5 5

Cloruro de astafio sol.sat & 5

Clarurg efiannaso sol.s3t 5 5

Acide surcinico sol.sat 5 5

Britoddo de arufre 10675 5 5

Acida sultarico hasta 5 5 5

Acide sulfirico 10-30% 5 5

Acido sulfdrico S0% s 5 5

Ackdo sultarico g% 5 5 NS

Acido suthirico 3% L L M5

Acido suifurosa 50 5 5
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LOS SIGUIENTES FLUIDOS DEBEN EVITARSE

Fluida Caontentracidn

etain de etilo
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